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Горизонтальные 
токарно–револьверные станки с ЧПУ

GS-2000, GS-2000L, GS-2600, GS-2600L, 
GS-2800, GS-2800L, GS-3300, GS-3300L, 

GS-3600, GS-3600L



Токарные станки

Горизонтальные токарно–револьверные станки серии GS–2000
В станках данной серии присутствуют все инновации, 
использованные в популярной серии GS–200.  Конструк-
торы ввели ряд изменений, позволивших в значительной 
степени улучшить динамические характеристики станков, 
основные из которых:
• более массивная и жесткая станина;
• увеличенные на 25% площадь сече-

ния направляющих скольжения  
и расстояние между ними;

• встроенный двигатель главного приво-
да (интегрированный со шпинделем 
built–in);

• револьверная головка, обладающая 
повышенной жесткостью и увеличен-
ной мощностью приводного инстру-
мента.

Модель GS-2000 /  
2000L

GS-2600 / 
2600L

GS-2800 / 
2800L

GS-3300 / 
3300L

GS-3600 /  
3600L

Максимальный диаметр точения, мм 570
Максимальная длина точения, мм 780 / 1530 746 / 1496
Максимальный диаметр прутка, мм 51 65 75 90 105
Размер 3-кулачкового патрона, дюймы 8 10 10 12 15
Диапазон скоростей вращения шпинделя, об/мин 48–4800 40–4000 35–3500 30–3000 25–2500

Мощность двигателя привода шпинделя (номинал/30 мин), кВт 15 / 18,5 15 / 18,5 
(18,5/22 – опц.) 18,5/22

Количество позиций в револьверной головке, шт. 12
Тип направляющих скольжения
Быстрые перемещения по осям X/Z, м/мин 30 / 30
Точность позиционирования / повторяемость, мкм ± 5 / ± 3
Система ЧПУ Fanuc 0i-T (31i – опц.)
Вес станка, кг 6 700 / 9 500

Дополнительная комплектация
Приводная револьверная головка + С-ось √
Задняя бабка √
Противошпиндель √
Y-ось √



Токарные станки

Дополнительные опции для автоматизации технологических 
процессов 

Устройство подачи прутковой заготовки
Устройство подачи прутковой заготовки магазинного типа – это 
простое компактное устройство, предназначенное для подачи 
прутка в зону резания. Перенастройка на другой диаметр 
настолько проста, что может быть выполнена в течение несколь-
ких минут. Возможна подача круглого, квадратного и шестигран-
ного прутка. Для подключения податчика прутка к станку требу-
ется наличие интерфейса, которым можно оснастить уже имею-
щееся оборудование.

Системы портальной загрузки/выгрузки деталей 
Компания GOODWAY предлагает стандартные или спроекти-
рованные под конкретные задачи заказчика портальные уст-
ройства загрузки/выгрузки деталей. Они могут обслуживать 
отдельный станок, либо объединять несколько станков в автома-
тизированную линию.

Системы загрузки/выгрузки деталей
Помимо систем портальной загрузки/выгрузки деталей 
GOODWAY предлагает различные системы загрузки/выгрузки 
деталей через шпиндели.

Дополнительные опции, повышающие уровень автоматизации
• Автооператоры выгрузки готовых деталей, устройства транспортировки готовых деталей.
• Автоматизированная система загрузки/выгрузки деталей с использованием манипуляторов.
• Устройства предварительной настройки инструмента Renishaw HPMA, HPRA.
• Автоматические люнеты с гидроприводом.
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